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Uber den EinfluB der Verdichtung
von Beton-Probewiirfeln
auf die Druckfestigkeit

Von Kurz Walz, Diisseldorf

Ubersicht

Mil der Eignungs- und Giilepriifung an Belon-Probewiirfein kann man
slreng genommen nur die von der Mischungszusammenselzung abhdn-
gige Druckiesligkeil eines Belons beurleilen. Die Drucklestigkeit des
Betons im Bauwerk kann hiervon abweichen, da sie zusdtzlich noch
einer Reihe anderer Einfliisse unlerliegl. — Auch bei der Herslellung
der Probewlirlel nach IDIN 1048 ist es mdglich, daB die dorl fiir Innen-
riittler oder Stampier feslgelegle Verdichtungseinwirkung vor allem
bei sleifem Belon die Drucklesligkeit beeinflufif.

Um diesen Einfluf auszuschallen und auch fir Zylinder, Balken und
Platlen sowie fiir andere Verdichtungsarten vergleichbare Verhiltnisse
zu schaffen, wird vorgeschlagen, die Wiirfel bzw. Proben in jedem Falle
praktisch ,,voilsidndig” zu verdichlen. Um diese Verdichlung in jedem
Falle mil einiger Sicherheit zu erreichen, soll nech Augenschein be-
urleilt eher ausgiebiger als gerade nur ausreichend verdichtel werden.
Die Versuche zeiglen, dal durch eine iibermdfige Verdichiungsein-
wirkung die Drucklestighkeil sleifen Belons hdchstens geringfiigig an-
stieq, keineslalls jedoch vermindert wurde.

1. Allgemeines

Nach den Bestimmungen des Deutschen Ausschusses fir Stahl-
beton (DIN 1045, DIN 1047 und DIN 1048) wird die Druckfestig-
keit bei der Eignungspriifung, Gutepriifung und Erhértungspri-
fung in der Regel an Wirfeln von 20cm Kantenlénge und
manchmal, wie fir Beton mit einem erheblichen Anteil an Zu-
schlog tber 30 mm Korngréfe, an Wirfeln mit 30 cm Kanten-
lange ermittelt.

Die Eignungspriffung wird vor Baubeginn durchgefiihrt und dient
dazu, festzustellen, welche Zusammensetzung der Beton haben
muf3, um die geforderten Eigenschaften zu erreichen. Die Wirfel
werden nach DIN 1048, §§ 5 bis 7, angefertigt und gelagert.
(Normallagerung: 7 Toge naB, dann an Raumluft; Lagerungs-
temperatur 15 bis 22 °C))

Die Giitepriifung dient dem Nachweis, daB der Beton wdhrend
der Bauausfihrung so zusammengesetzt ist, daf3 er bei sachge-
mdfBer Verarbeitung die im Einzelfall geforderten Eigenschaften
erreicht. Die Proben werden wie bei der Eignungspriifung ange-
fertigt und ebenso gelagert.

Die Erhdrtungsprifung soll AufschluB Uber den wahrscheinlichen
Festigkeitszustand eines Bauwerks und damit einen Anhalt fur
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die Ausschalfristen geben. Fir die Erhdrtungsprisfung sind die
Wairfel wie bei der Gutepriifung herzustellen, dann aber den
gleichen Bedingungen (Witterungseinflissen) zy unterwerfen und
ebenso nachzubehandeln wie der Beton im Bauwerk.

In DIN 1048 (Bestimmungen des Deuischen Ausschusses fiir
Stahlbeton, Prifung des Betons) wird in § 6, Ziffern 1 bis 3,
iber das Verdichten des Betons bei der Herstellung der Wiirfel
allgemein folgendes aufgefihrt:

.Die Wirfel sind zu verdichten wie der Beton im Bauwerk, jedoch
darf bei weichem Beton das Ritteln durch Stampfen oder
Stochern ersetzt werden (vgl. DIN 1045, § 9, Ziff. 3b). Der durch
Stampfen oder Stochern zu verdichtende Beton ist bei Wirfeln
von 20 und 30em Kantenldnge in zwei Schichten, bei solchen
von 10 cm Kantenlénge in einer etwa 12 bis 13 em hohen Schichi
einzubringen. Die Schichien sollen bei den Wiirfeln von 20 cm
Kantenléinge etwa 12cm, bei den Wirfeln von 30c¢m Kanten-
lénge etwa 18 cm hoch sein.”

Beim Verdichten von steifem Beton durch Stampfen wird ein
eiserner, 12 kg schwerer Stampfer benutzt, der bei Wirfeln von
20 cm Kantenldnge etwa 15 ¢cm und bei Wiirfeln von 30 cm Kan-
tenlénge etwa 25cm frei herabfdllt. Bei Wirfeln von 20 em
Kantenldnge kommen auf jede Schicht 24 Schlége und bei
Wirfeln von 30cm Kantenldnge auf jede Schicht im ganzen
54 Schldge.

Fir Wiirfel aus weichem und flissigem Beton ist in DIN 1048
lediglich vermerkt, dafl beim Verdichten wie beim Bau zu ver-
fahren ist (Stochern u. dgl.).

Fir das Verdichten durch Rutteln heiBt es: ,Der durch Ritteln
zu verdichtende Beton ist in einer Schicht in die Form von
20 bzw. 30c¢m Kantenlénge einzubringen, wobei der Aufsatz-
rahmen mit Beton eben voll ausgefiillt werden muB.” Ferner:
.Der Ruttelkolben des Innenrittlers wird einmal in der senk-
rechten Achse des Betonwiirfels bis zu einer Tiefe von 5¢em tber
dem Wiirfelboden mit einer Geschwindigkeit von etwa 8 cm/sec
abwdrts gefthrt und so langsam wieder hochgezogen, daB sich
der durch den Rittelkolben erzeugte Hohlraum wieder voll-
stéindig schlieBt.”

Man hat also beim steifen Beton sowohl fir das Stampfen als
auch fir das Rotteln mit Innenritilern eine bestimmle Verdich-
tungseinwirkung festgelegt und dabei wohl vorausgesetzt, die
Wiirfel damit so ,zu verdichten wie den Beton im Bauwerk”
(sieche oben). Unseres Erachtens sollte eine solche Voraussetzung
nicht gemacht werden, cenn es wird kaum zutreffen, daf3 die
kleine Betonmenge in den Wirfeln mit der vorgeschriebenen
Stampf- oder Riittelarbeit wie der Beton im Bauwerk verdichtet
wird. Andererseits wird der Beton in den unteren Lagen eines
Bauteils durch das Verdichten der neuen Lagen und durch die
Auflast noch nachverdichtet und daher u. U. fester als im Probe-
wiirfel. Die Festigkeit im oberen Bereich eines Bauteils kann
auch kleiner ausfallen als bei dem nach DIN 1048 hergestellten
Wiirfel, z.B. infolge Wasseranreicherung. Da auch die Erhér-
tungsbedingungen (Temperatur, Feuchtigkeit) sowie die Abmes-
sungen im Bauwerk wesentlich anders sein kénnen als im Pro-
bewiirfel, kann auch aus diesen Griinden nicht angenommen wer-
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den, daB die Festigkeiten im Wiirfel und Bauwerk gleich sind.
Die Betonfestigkeit des Wirfels kann also nur einen ungeféhren
Anhalt geben, welche Betongite im Bauwerk vorauszusetzen ist.
Zur Zeit ist es ferner méglich, dal unter Einhaltung der Be-
stimmungen die Wirfel bei der vorausgehenden Eignungspri-
fung und bei der Giteprifung auf der Baustelle je mit Rittlern
sehr unterschiedlicher Wirkung hergestellt werden oder, wie
bei ,weichem" Beton, in einem Falle durch Stampfen, im anderen
durch Ritteln. Abgesehen davon ist fir das ,Verdichten durch
Ritteln” nur festgelegt, wie beim Verdichten von Wuirfeln mit
einem Innenrittier vorzugehen ist. Wird der Beton mit Ober-
fléchenriittlern, maschinell betriebenen Stampfern, Schalungsriitt-
lern, Ritteltischen oder durch Schocken verdichtet, so fehlen
ndhere Angaben. Auch hier wiirde es schwierig sein, das Vor-
gehen fiir jeden Fall so festzulegen, dafl allgemein die Wiirfel
verdichtet werden ,,wie der Beton im Bauwerk” (DIN 1048, § 6,
Ziffer 1). Es hat also nicht viel Sinn, bei der Herstellung der
Wiirfel und anderer Proben auf das Verdichten des Betons ,im
Bauwerk” Riicksicht zu nehmen, und man soll daher auch den
EinfluB des Verdichtens auf die Druckfestigkeit der Wiirfel der
Eignungs-, Giite- und Erhdrfungsprifung ausschalten. Dies ist
am einfachsten dadurch moglich, daf3 in jedem Falle der Beton
so lange verdichtet wird, bis mit Sicherheit eine praktisch ,voll-
stéindige” oder gréftmégliche Verdichtung erreicht ist. (Noch im
Beton verbleibende vereinzelte Luftporen kénnen dabei ver-
nachldssigt werden.) Dazu kann angenommen werden, daf3 unter
sonst gleichen Verhdlinissen im allgemeinen etwa die gleiche
Druckfestigkeit entsteht, wenn der Beton im Wirfel auf irgend-
eine Weise, sei es durch Stampfen, Schocken oder Ritteln, ,voll-
stiindig” verdichtet wird.

Wenn nun als Ausweg und fir die Neufassung der DIN 1048
vorgeschlagen wird, in jedem Falle eine praktisch ,vollstdndige”
Verdichtung anzustreben, so muB sichergestellt sein, daof3 die
vollsténdige Verdichtung bei der Probenherstellung einfach fest-
stellbar ist und daf3 bei einer méglicherweise iberzogenen Ver-
dichtungseinwirkung die zu ermittelnde ,spezifische Festigkeit”
der Mischung auch noch erhalten wird.

Hierzu werden im folgenden einige Versuchsfeststellungen wie-
dergegeben und erldutert. Aus ihnen geht hervor, daf3 die bei-
den oben genannten Voraussetzungen zu erfiillen sind.

2. EinfluB einer begrenzten Stampf- und Rittelverdichtung
bei verschieden steifem Beton

Bei den Versuchen nach Bild 1 sind 20 cm-Wiirfel aus Betonen
mit gleichem Zementgehalt (310 kg/m® und gleicher Kornzu-
sammensetzung, jedoch mit verschiedener Konsistenz und daher
Wasserzementwerten von 0,44 bis 0,64 einmal durch Stampfen
nach DIN 1048 und zum anderen mit einem Oberfldchenrittler
verdichtet worden. Bis herab zu einem Wasserzementwert von
0,56 (knapp weicher Beton) lieferten die gestampften Wirfel
eine nur um 6 bis 8% kleinere Druckfestigkeit als die geriittelten
Wirfel. Wesentlich ist jedoch, daf3 bei den noch steiferen Be-
tonen (w = 0,52, 0,48 und 0,44) die nach DIN 1048 ange-
wandte Stampfverdichtung nicht mehr ausreichte, um die eigent-
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Bild 1 Druckfestigkeit von geriitlellen und gestompfien 20 cm-Wirfeln aus
Beton mit verschiedener Konsistenz

liche Druckfestigkeit der Mischungen wiederzugeben. Die Druck-
festigkeit der gestampften Wiirfel blieb schon bei einem w von
0,52 um rd. 12% hinter der der gerittelten Wirfel zuriick und
sank bereits bei einem w von 0,48 stark ab, weil die geringere
Wirkung der nach DIN 1048 durchgefihrten Stampfverdichtung bei
diesem steiferen Beton noch ungiinstiger in Erscheinung trat.
Demgegeniber stieg die Druckfestigkeit der gerittelten Wiirfel
mit kleiner werdendem w — wie nach dem Wasserzementwert-
Gesetz vorauszusetzen ist — noch weiter an [1], da die Rittelar-
beit auch fir eine Verdichtung des steiferen Betons ausreichte.
Mit diesem Beispiel wird gezeigt, dal man die eigentliche (spe-
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zifische) Druckfestigkeit einer Mischung, die u.E. bei der Eig-
nungs- und Giteprifung festzustellen ist, nur dann erhéilt, wenn
der Beton in der Wiirfelform praktisch ,vollsténdig” verdichtet
wird.

3. Beurteilung der ,vollstindigen” Verdichtung und Ein-
fluB einer UbermdiBigen Riitteleinwirkung bei steifem
Beion

Beim Verdichten des Betons durch Ritteln kann man nach
Augenschein sehr einfach erkennen, wann etwa die vollstandige
Verdichtung erreicht ist. Merkmale sind die weilgehende ,Ver-
flussigung” des Betons und das Nachlassen des Austritts von
Luftblasen [2].

An steifem Beton mit verschiedenem Graftkorn und Wiirfeln
mit 20 und 30 em Kantenlénge wurde untersucht, wie sich gegen-
Uber einer augenscheinlich ausreichenden Verdichtung die Zfache
Rutteldaver auswirkte, welchen Einflu3 Innenriittler mit verschie-
denem Flaschendurchmesser und verschiedener Zentrifugalkraft
ausiibten und welche Rohdichten und Druckfestigkeiten demge-
geniiber beim Verdichten mit dem 12 kg schweren Eisenstampfer
gemdB DIN 1048 entstanden.

Die Wirfel wurden aus steifem Beton mit 30 mm Gréfitkorn
[Beton F) und 50 mm Grofitkorn (Beton G) hergestellt; siche
Tafel 1.

Beton F mit einem GréBtkorn von 30 mm war beim Schitten
z.T. schon schollig-zusammenhdngend; sein Feinmértel war
teigig-weich. Beton G (Gréfitkorn 50 mm) fiel beim Schiitten lose;
der Feinmértel erschien nur wenig ndsser als erdfeucht. In jedem
Falle waren die Betone ,rittelbar”, d. h. der Beton sackte beim
Einfihren der Ruttler zusammen, er wurde mehr oder weniger
weich und beim Herausziehen der Riitelflasche floB der Beton
hinter ihr zusammen.

Die beiden Innenrittler wiesen die gleiche Schwingungszahl von
8500/min, jedoch sehr unierschiedliche Zentrifugalkraft auf. Der
schwiichere Innenrittler mit 32 mm- Flaschendurchmesser lieferte
eine Zentrifugalkraft von nur 120 kp, der stérkere mit einem
Flaschendurchmesser von 82 mm eine Zentrifugalkraft von 550 kp.
Der schwache Innenrittler wurde 4mal eingetaucht (in den 4
Ecken etwa 5 cm von den Formwdénden entfernt), der kréaftige
Rittler nur in der Mitte der Wiirfelform. Dabei wurden die
Rittler in die mit 5cm Uberstand gefilllten Formen rasch bis
auf den Boden abgesenkt und langsam herausgezogen. Bei
einer Reihe wurde nur so lange gerittelt, bis nach den oben

Tafel 1 Steifer Beton aus Rheinkiessand mit 30 und 50 mm

Grofitkorn
\ i Gablimind] | Zements | Wosser | Ewiddiig,
Bezeichnung | Grébtkorn s ehall zemeni- maf
AT " wert | DIN 1048
Beton F 30 mm D und E 335 kg/m? 0,42 5 cm
Beton G 50 mm D' und E' 275 kgim?® 0,45 3 cm

*) Siehe DIN 1045, Bild 2, und DIN 1047, Bild 1.
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Tafel 2 Rohdichte und Druckfestigkeit von Wirfeln mit 20 cm und 30 cm Kantenldnge. Verdichtung durch Innenrittler und durch
DIN 1048. Prifung nach 28 Togen. Lagerung: 7 Tage unter nassen Tichern und 21 Tage in Raumluft

Stampfen nach

1 2 | =& | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 9 | 10
Gerillelte Wirfel Geslampfte Wirfel
Durch. s ’ Grofile &
; Anzahl Rilleldaver ; Druckfestig- ; ° . Druckfestig-
Zeile i messer | der Tauch- | je Touchslelle fohoizhle keit Mittel Abweichung Rohdichie i
nung der Ruttel-| .\ o11an sac kg/dm? kpfem? kplem? (Spalten 6 kg/dm? kpfcm?
flasche und 7)
1 20 cm-Wirfel
5 g + 1
2 S p 241 555 (100 %o} a
3 10 2,41 554 (100 %) + 1%
550 2,41 520
4 5 2,43 530 (100 %) — 4%
82 mm 1
5 Bt E 10 2,43 563 {106 %) + 2%
efo
6 " 30 cm-Wiirfel
7 7.5 2,39 453 (100 %) — 5%
32 mm 4
8 15 240 477 (105 %) 0% - -
? ) o ; 75 2,41 475 (100 %) " 0% !
10 15 2,41 494 (104 %) + 4%
n 20 em-Wirfel
12 0 Lo e q 10
89 it 4 5 2,40 467 (100 %) 4 %
13 10 2,41 483 (105 %) ) + 1% e s
4 — ; 5 2,41 478 (100 %) e 0% ’
15 ol 10 2,42 495 (104 %) + 3%
elon
16 30 cm-Wirfel
17 7,5 2,40 0 — 0
32 mm 4 e 0%
18 — — —s -
| 43
19 S ey § 7.5 2,39 413 (100 %) l — 4% 248 L
20 15 241 449 (109 %) + 4%




angegebenen Kennzeichen die ,vollsténdige” Verdichtung gerade
erreicht erschien. Bei einer zweiten Reihe wurde die doppelte
Rittelzeit aufgewendet; siehe Tafel 2, Spalten 2, 3 und 4. Die
Rohdichte und die Druckfestigkeit der so geritelten Wiirfel
sind in den Spalten 5, 6 und 7 der Tafel 2 als Mittel aus wenig
strevenden Feststellungen an 3 Wirfeln und die Prifergebnisse
der nach DIN 1048 gestampften Wirfel in den Spalten 9 und 10
aufgefiihrt,

Aus diesen Untersuchungen geht folgendes hervor:

3.1 Ritelzeit

Durch eine Steigerung der Rittelzeit auf das Doppelte derjeni-
gen, die nach Augenschein zum ,vollstindigen” Verdichten min-
destens ndtig erschien, trat in keinem Falle eine Minderung der
Druckfestigkeit durch Entmischen infolge zu langen Rittelns ein.
Beim Vergleich der Druckfestigkeiten in den Zeilen 2 und 3,
4 und 5, 7 und 8 usw. der Tafel 2 ist meist noch eine geringe
Zunahme der Druckfestigkeit erkennbar (nach den Klammerwer-
ten in Spalte 6 um 0 bis 9%, im Mittel um rd. 5%). Ent-
sprechend war die Rohdichte nur zum Teil wenig gréBer ent-
standen (nach Spalte 5 um 0 bis 0,02kg/dm® im Mitel um
0,01 kg/dm? ).

Daraus ergibt sich, daBl Uber die augenscheinlich zur Verdich-
tung mindestens notwendige Zeit hinaus zweckmdflig etwas
lénger gerUttelt wird, um die eigentliche, der Mischung ent-
sprechende Druckfestigkeit zu erhalten. Dabei besteht nach die-
sen Feststellungen mit steifem Beton keine Gefahr, dafl die
Druckfestigkeit durch zu langes Riitteln verfélscht wird.

3.2 Riittlertyp

Die Druckfestigkeit, die mit den beiden Rittlertypen sehr unter-
schiedlicher Leistung (Zentrifugalkraft 150kp und 550 kp) ent-
stand, unterschied sich sowoh! in den 20 cm- ols auch 30cm-
Wirfeln nur wenig, wie der Vergleich der Zeilen 3 und 5,
8 und 10, 13 und 15 in Tafel 2 zeigt. Der Unterschied betrégt
nur 1,6 %, 3,6 % und 2,5%, im Mittel 2,6 %. Man kann also die
anzustrebende ,vollsténdige” Verdichtung der Probewiirfel auch
mit sehr unterschiedlich wirkenden RiUttlern erreichen. Es ist da-
bei notwendig, einen schwachen Innenriittler, wie es hier ge-
schehen ist, an mehreren, gleichméBig verteilten Stellen und
einen kréftig wirkenden nur in der Mitte der Form einzufihren.
“Ein d&hnlich gerichtetes Ergebnis wurde mit zwei ebenfalls unter-
schiedlichen RUttlern und einem ebenso zusammengesefzien
Beton erhalten. Hier wurden die Rittler je mittig in 30 cm-Wiir-
felformen eingefihrt; sie wirkien 13sec lang. Die Rittelzeit
reichte nach Augenschein aus, um auch den Beton mit der
schwdcheren Ruttelflasche L ,vollsténdig” zu verdichten. Mit der
Rittelflasche L (Zentrifugalkraft 550 kp; n = 8500/min) entstand
im Mittel eine Druckfestigkeit von 440 kp/em? und mit der
Ruttelflasche N (Zentrifugalkraft 1000 kp; n = 20 000/min) eine
Druckfestigkeit von 457 kp/cm?

Aus Tafel 2 geht weiter hervor, dafi auch durch die extremste
Einwirkung (verdoppelte Rittelzeit mit der krdftig wirkenden
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82 mm-Rittelflasche in der verhélinismé&Big kleinen Form mit
20 ecm Kantenlénge) die Druckfestigkeit sowoh| des Betons mit
20 mm als auch die des mit 50 mm GréBtkorn nicht wesentlich
veréindert wurde. Diesen SchluB} 1GBt ferner der Vergleich mit
der Druckfestigkeit der entsprechenden 30 cm-Woirfel zu, bei
denen das Verdichten mit einem starken 82 mm-Rittler ange-
messener erscheint als bei der 20 cm-Form. Nach den Zeilen 5
und 10 bzw. 15 und 20 in Tafel 2 entstanden folgende Druck-
festigkeiten (kp/em?);

mit | GroBtkorn | im 20 cm-Warfel | im 30 cm-Wirfel
Beton F 30 mm 563 (100 */s) 494 (88 %)
Beton G 50 mm 495 (100 °h) 449 (91 %)

Mitlel rd, 90 %

Wenn beriicksichtigt wird, daB man mit dem 30 cm-Wirfel unter
sonst gleichen Verhdltnissen eine um etwa 10 % kleinere Druck-
festigkeit als mit dem 20 em-Wiirfel erhdlt (siehe DIN 1048, § 8,
Ziffer 2), so lieferte hiernach der 20 cm-Wiirfel trotz der fir
ihn ungewdhnlich starken Rutteleinwirkung die gleiche Druck-
festigkeit wie der 30 cm-Wurfel (100 :90) und damit auch die
eigentliche Druckfestigkeii dieser Mischung.

Bildet man aus den zusammengehdrenden Versuchen (gleiche
WoirfelgréBe und gleicher Beton) das Mittel (Tafel 2, Spalte 7)
und vergleicht damit allgemein die Unterschiede der Druckfestig-
keit, die sich mit den verschiedenen Rittlern und Rittelzeiten
ergaben, so liegen die grofiten Abweichungen vom Mittel
(Spalte 8) zwischen — 5% und + 4 %; sie sind, an der sehr unter-
schiedlichen Einwirkung gemessen, mdBlig. Das besagt ebenfalls
wieder, daBB man, ausgehend von einer nach Augenschein gerade
ausreichenden Verdichtungseinwirkung, durch eine demgegen-
Uber noch gesieigerte Einwirkung giinstigenfalls eine gering-
fugig verbesserte Druckfestigkeit erreicht. Die spezifische Druck-
festigkeit der Mischung wurde also nicht verfdlscht. Dabei unter-
scheiden sich die Druckfestigkeiten der Gbermdfig verdichteten
Woirfel weniger als die Druckfestigkeiten der Wirfel, die nach
Augenschein gerade noch ,vollsténdig” verdichtet worden sind.

3.3 Verdichten durch Stampfen

Die mit dem 82mm-Rittler und verldngerter Ritteldouver er-
haltene Druckfestigkeit (Zeilen 5, 10, 15 und 20 der Tafel 2)
lag um 8%, 4%, 11 % und 20°% Uber der Druckfestigkeit der
gestampften Wiirfel. Man kann daraus schlieBen, daf? durch
die in DIN 1048 festgelegte Stampfarbeit die einer bestimmten
Zusammensetzung steifen Betons kennzeichnende Druckfestigkeit
nicht immer erfaBt wird. Setzt man voraus, dafl durch diese aus-
giebige Ruttelverdichtung in jedem Falle etwa die unter diesen
Verhdltnissen erreichbare groBte Druckfestigkeit der Mischungen
entstand, so ergibt sich aus der sehr unferschiedlich kleineren
Druckfestigkeit der gestampften Wirfel (-4 bis —20%), daB
die nach DIN 1048 aufgebrachte Stampfarbeit, auch je nach
Beton und Wiurfelgréfle, sich verschieden auswirkt,
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4. Zusammenfassung

Wenn auch Art und AusmaB der Verdichtung der Probewirfel
nach DIN 1048 sich nur in Grenzfdllen mafigeblich auf die
Druckfestigkeit auswirken, so ist es doch angebracht, bei einer
Neubearbeifung der DIN 1048 davon auszugehen, daB mit dem
Probewirfel nur die spezifische Druckfestigkeit der betreffenden
Mischungszusammensetzung nachgewiesen werden soll.

Um zu vermeiden, daB sich Zufdlligkeiten der Verdichtung auf
diese Druckfestigkeit auswirken und um den in der Praxis von
Fall zu Fall oft unterschiedlichen Verdichtungsarten und ver-
fugbaren Gerdten Rechnung zu tragen, sollten die Festlegungen
fur die bei der Woirfelherstellung vorzusehende Verdichtung
allgemeiner gehalten werden als bisher.

Dazu wird vorgeschlagen, daft die Wirfel stets auf irgendeine
Weise praktisch ,vollstédndig” zu verdichten sind (durch Innen-,
Oberfléchen-, Aulen- oder Tischriittler, Schocken oder Stampfen).
Um eine vollsténdige Verdichtung in jedem Falle zu gewdhr-
leisten, soll Uiber eine nach Augenschein fir den betreffenden
Beton gerade noch cusreichende Verdichtung hinaus noch ldanger
eingewirkt werden.

Die Versuche Uber das Verdichten von Wirfeln aus steifem
Beton mit zwei sehr unterschiedlich wirkenden Innenrittlern zei-
gen, dafl bei einem solchen Vorgehen die spezifische Druck-
festigkeit der Mischung ohne gréBere Streuungen erhalten wird.
Die vergeschlagene Festlegung der Verdichiung &8t sich auch
bei anderen Probekérpern (Balken, Zylinder, Platten) anwenden
und wiirde zu einer Vereinheitlichung und besseren Vergleich-
barkeit der zu beurteilenden Betonmischungen beifragen.

SCHRIFTTUM:

1] Walz, K.: Anleilung fiir die Zusommensetzung und Herslellung von Be
ton mil bestimmten Eigenschafien, Verlag von Wilh. Ernsl & Sohn, Ber-

lin 1958, Bild 1,
[2] Walz, K.: Rittelbeton. 3. Aufl. Verlag von Wilh, Ernst & Sohn, Berlin
1960, S. 4.

91





