Bilanzierung der Vorwarmer E

Wahrend im Ofeneinlauf der untersuchten Anlagen keine organischen Verbindungen festgestellt wurden,
wurden bei den untersuchten Zyklonvorwarmeranlagen geringe Mengen an organischen Verbindungen in
den obersten beiden Zyklonstufen gefunden. Die Freisetzung von organischen Verbindungen aus dem
Brenngut nimmt dabei vom Rohgas zum Ofeneinlauf kontinuierlich ab (siehe Bild 2).

Die Ausgasung der organischen Verbindungen ist bis zum Eintritt in den Ofen nahezu vollstandig
abgeschlossen. Auffallig ist, dass der TOC-Gehalt des Rohgasstaubes im Vergleich zum Ofenmehl deutlich
hoher ist. Der im Vergleich zum Ofenmehl héhere TOC-Gehalt des Rohgasstaubes ist darauf
zurlickzufihren, dass der Rohgasstaub aufgrund der Sichtung des Ofenmehls in der obersten Zyklonstufe
vermehrt aus feineren Kornfraktionen besteht, die hdhere TOC-Gehalte aufweisen (siehe Bild 3) als die
gréberen Fraktionen.

Bei den untersuchten Rostvorwarmeranlagen wurden im Zwischengas des Vorwarmers ahnliche Mengen an
organischen Verbindungen festgestellt, wie im Rohgas nach Warmetauscher. Dies deutet daraufhin, dass
sich die Freisetzung von organischen Verbindungen in der HeiRkammer bei héheren Temperaturen vollzieht.
In der Trockenkammer werden keine organischen Verbindungen freigesetzt (siehe Bild 4).

Ofenanlage mit Rostvorwarmer

Das Verhalten der organischen Bestandteile des Rohmaterials im Rostvorwarmer hat auch Auswirkungen
auf die rohmaterialbedingte Entstehung von Kohlenmonoxid an Rostvorwarmeranlagen. Da die Freisetzung
der organischen Bestandteile bei den Temperaturen in der Heillkammer erfolgt, und aufgrund des
Kreuzstromprinzips sehr heisses Ofenabgas mit den gasférmigen organischen Verbindungen in Kontakt
kommt, kdnnen diese nahezu vollstandig zu Kohlendioxid oxidiert werden. Im Vergleich zu
Zyklonvorwarmeranlagen liegen in Rostvorwarmeranlagen gunstigere Bedingungen fur die Oxidation von
Kohlenmonoxid aus dem Rohstoff vor. Voraussetzung dabei ist allerdings eine sehr schnelle Aufheizung der
Granalien hinter der Trennwand, die beispielsweise durch eine Kurzschlussstromung beeintrachtigt sein
kann.
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Bild 2: Abbau des Gehaltes organischer Verbindungenin den Rohstoffen
in einer Ofenanlage mit Zyklonvorwarmer
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Bild 3: TOC-Gehalt in unterschiedlichen KorngréRenklassen eines Ofenmehls
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Bild 4: Abbau des Gehaltes organischer Verbindungen in den
Rohstoffen in einer Ofenanlage mit Rostvorwarmer



